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Вихідні тести
з опитування учнів за професією
електрогазозварник

Професія – електрогазозварник
Код – 7212.2.
Кваліфікація – 2-3-й розряд

    Тестові завдання розроблені у строгій відповідності до вимог освітньо-кваліфікаційної характеристики та змісту типової навчальної програми предмета “ Обладнання та технологія зварювальних робіт “ для підготовки електрогазозварника 2-3-го розряду, наведених у Державному стандарті професійно технічної освіти ДСПТО 7212.2 D29014-2006. Вони можуть бути використані для визначення рівня навчальних досягнень учнів при поетапній атестації для встановлення початкового та наступного рівнів кваліфікації з професії, а також для контрольних зрізів знань при комплексній перевірці якості професійної підготовки електрогазозварників у навчальному закладі.
    
     Основну увагу приділено тестовим завданням, для визначення рівня знань учнів з тем програми “ Обладнання та технологія зварювальних робіт ”,  які безпосередньо розкривають зміст трудової діяльності при використанні операцій зварювання.

    Увесь масив 200 тестових завдань розбитий на 8 варіантів: по 25 завдань у кожному. Такий розподіл забезпечує, у достатній мірі,рівноцінність, з точки зору складності, кожного варіанта.


ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 1

1. До якого класу поділяють дугове зварювання?
1. Механічного
2. Термічного
3. Термомеханічного
4. Електронно-променевого

2. Торцеві поверхні деталей, що підлягають зварюванню є:
1. Металом шва
2. Зазор
3. Кромки
4. Підсилення шва

3. Зварні шви довжиною до 300 мм відносять до:
1. Середніх
2. Довгих
3. Коротких
4. Дуже коротких

4. Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що підсилення шва зняти?
1. 
2. 
3. Z
4. 

5. Який вид зварювальної дуги використовують для зварювання тонких металів?
1. Дуга прямої дії
2. Дуга зворотної дії
3. Стиснену дугу
4. Трифазну дугу

6. Які метали не зварюють?
1. Титан та мідь
2. Сталь та титан
3. Сталь та мідь
4. Мідь та свинець

7. До якої безпечної напруги зменшує зварювальний трансформатор?
1. Менше 80V
2. Більше 100V
3. Менше 120V
4. Менше 100V

8. Які вимоги до кабеля для з'єднання електродотримача із джерелом живлення:
1. Не коротший 60м
2. Повинен бути гнучкий, багато дротяний
3. Повинен бути одно дротяний
4. Повинен мати пластикову ізоляцію

9. З якого матеріалу виготовляють плавкі електроди?
1. Вольфраму та його сплаву
2. Сталеві
3. Вугілля
4. Графітові

10. Для чого на електроди наносять покриття?
1. Для збільшення часу до заміни електрода
2. Для введення у зварну ванну кисню
3. Для стабілізації горіння дуги
4. Для збільшення міцності електрода

11. Яке призначення електроду показує в умовному позначенні буква Н:
1. Для наплавлення поверхневих швів
2. Для зварювання кольорових металів
3. Для зварювання чавуну
4. Для зварювання вуглецевих сталей

12. Яка марка електроду застосовується для різання металу?
1. АНВ
2. АНР
3. АНЧ
4. АНО

13. Які види очищення деталей застосовують під час зварювальних робіт?
1. Травленням та розтягуванням
2. Знежирюванням та стисненням
3. Механічне та полум’ям
4. Хімічне та фарбування





14. Який діаметр електрода застосовують для зварювання стельових, 
горизонтальних та вертикальних швів?
1. До 8
2. До 2
3. До 4
4. До 10

15. На скільки відсотків зменшується сила струму при зварюванні у вертикальному положенні?
1. 5-8
2. 10-15
3. 15-20
4. 30-40

16. Зварювання стикових швів без розчищення кромок двостороннім швом 
застосовують при товщині металу?
1. 1-2
2. 4-8 
3. 10-12
4. 14-16

17. Навіщо на балонах із вуглекислим газом встановлюють електричні підігрівачі?
1. Щоб волога не замерзала в канавах
2. Щоб підігрівати вуглекислий газ
3. Щоб зменшити витрату газу
4. Щоб зменшити витрату дроту

18. Чому кисневі балони не повинні бути в контакті з маслами?
1. Збільшиться витрата кисню
2. Відбудеться охолодження кисню
3. Може статись вибух
4. Зменшиться витрата кисню

19. При газовим зварюванні яких металів не використовується флюси?
1. Високолегованих сталей
2. Кольорових металів
3. Чавуну
4. Низьковуглецевих сталей

20. Для чого на ацетиленовому генераторі встановлюють запобіжні затвори?
1. Для зменшення тиску в генераторі
2. Для очищення ацетилену від твердих домішок
3. Для захисту від зворотних ударів від газового полум’я
4. Запобігають збільшенню тиску в генераторі більше робочого


21. Якого кольору балони із газом пропаном?
1. Зеленого
2. Червоного
3. Сірого
4. Білого

22. В якому положенні повинен бути регульований гвинт редуктора в не робочому 
стані?
1. Викрученому проти годинникової стрілки до кінця
2. Закрученому за годинниковою стрілкою
3. В середньому положенні
4. Положення гвинта може бути різним

23. Яке полум’я пальника використовується для зварювання латуні та паяння
 твердими припоями?
1. Навуглецьоване
2. Нормальне
3. Окислювальне
4. Жорстке

24. Які рухи пальника та прудка здійснюють під час газового зварювання правим 
способом?
1. Зигзагоподібні
2. Спіральні
3. Прямі
4. Рух пальника прямо, пруток рухають спіраллю

25. Який спосіб контролю зварних швів застосовують без руйнування?
1. Вакуумний контроль
2. Визначенням макроструктури 
3. На розривних машинах
4. Рентгенівським випромінюванням





ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 2

1.До термічного класу зварювання належать:
1. Ультрозвукове зварювання
2. Контактне зварювання
3. Газове зварювання
4. Зварювання вибухом

2.Частина металу шва, що виступає над поверхнею зварювальних деталей є:
1. Підварний шов
2. Підсилення шва
3. Валиком
4. Глибиною проплавлення

3.Яку довжину мають довгі зварні шви?
1. Більше 500 мм
2. Більше 1000 мм
3. Більше 2000 мм
4. Більше 1500 мм

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що шов переривчастий із ланцюговим розташуванням ділянок
1. 
2. Z
3. 
4. 

5.Який вид зварювальної дуги використовують для зварювання товстого металу?
1. Дуга зворотної дії
2. Дуга паралельної дії
3. Дуга змінної дії
4. Дуга прямої дії

6.Яка висота кабіни стаціонарного зварювального поста?
1. 1000-1200
2. 2200-2400
3. 1400-1600
4. 1800-2000

7.Від чого залежить регулювання сили струму під час зварювання?
1. Від товщини зварюваних деталей 
2. Від діаметра електрода та товщини зварюваних деталей
3. Від матеріалу зварюваних деталей
4. Від діаметра електрода

8.Чому зварювальні кабелі мають великий переріз?
1. Щоб мати великий опір
2. Щоб передавати велику силу струму
3. Щоб витримати велику напругу струму
4. Щоб запобігти розриву

9.З якого матеріалу виготовляють неплавкі електроди?
1. Міді
2. Чавуну
3. Вольфраму
4. Сталі

10.Який з перерахованих матеріалів не входить в покриття електроду:
1. Крейда
2. Сіль
3. Сода
4. Мармур

11.Який номер групи електродів показує найкращу якість електроду?
1. 1
2. 3
3. 2
4. 0

12.Який фактор впливає на якість електрода?
1. Застосування у різних просторових положеннях
2. Сила струму
3. Механічне пошкодження
4. Діаметр електрода

13.Яка послідовність підготовки та складання деталей до зварювання?
1. Розмічання, складання, різання та очищення
2. Очищення, випрямлення, розмічання, різання та складання
3. Випрямлення, різання, розмічання, складання
4. Складання, очищення, різання, розмічання

14.При зварюванні багатошарового шва, перший шов виконують діаметром електрода:
1. 3-4
2. 6-8
3. 8-10
4. 10-12

15.На скільки відсотків зменшується сила струму при зварюванні стельових швів?
1. 15-20
2. 10-15
3. 5-10
4. 20-25

16.Яку товщину металу зварюють стиковим швом із відбортуванням кромок?
1. 4-6
2. 8-10
3. 12-14
4. 1-2

17.Для чого на балоні встановлюють редуктор?
1. Для збільшення тиску до робочого
2. Для зрідження газу
3. Для зменшення тиску до робочого
4. Для охолодження газу

18.Який запах має ацетилен?
1. Запах не має
2. Різкий неприємний запах
3. Різкий приємний запах
4. Запах парфумів

19.Який номер світлофільтра застосовують при газовому зварюванні?
1. С–4
2. С–1
3. С–5
4. С–2

20.Які за конструкцією на ацетиленових генераторах встановлюють запобіжні затвори?
1. Керамічні
2. Водяні та сухі
3. Комбіновані
4. Одноразової дії

21.Який колір має балон заповнений газом – аргоном?
1. Червоний
2. Білий
3. Чорний
4. Сірий

22.Яка максимальна довжина шлангів при монтажних газозварювальних роботах?
1. До 10 м
2. До 20 м
3. До 40 м
4. До 30 м

23.Яке полум’я пальника використовують для зварювання чавуну та наплавлення твердих сплавів?
1. Навуглецьоване
2. Нормальне
3. М’яке
4. Окислювальне

24.Від чого залежить кут нахилу пальника?
1. Кут збільшують для товстого металу
2. Кут зменшують для товстого металу
3. Кут збільшують для тонкого металу
4. Кут пальника залишається не змінним

25.Яка особливість газового зварювання високовуглецевих та легованих сталей?
1. Потрібне попереднє охолодження
2. Потрібна велика сила струму
3. Потрібний попередній підігрів
4. Перед зварюванням деталі проковують 



ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 3

1.До механічного класу зварювання належить:
1. Зварювання тертям
2. Електрошлакове зварювання
3. Лазерне зварювання
4. Дугове зварювання

2.Одноразове переміщення в одному напрямку джерело нагрівання є:
1. Прохід
2. Зварний шов
3. Розчищення кромок
4. Притуплення кромок

3.Яку довжину мають середні зварні шви?
1. До 1000 мм
2. До 500 мм
3. До 1500 мм
4. До 300 мм

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що шов переривчастий із шаховим розташуванням ділянок?
1. 
2. 
3. Z
4. 

5.Які способи уникнення забруднення металу шва?
1. Проковування зварного шва
2. Механічна обробка кромок
3. Просушування та видалення корозії зварювальних деталей
4. Застосування легуючих елементів

6.Для кращої вентиляції, стіни зварювальної кабіни піднімають над підлогою на…
1. 300-350
2. 100-150
3. 200-250
4. 50-100

7.Регулювання струму у зварювальному трансформаторі відбувається за рахунок:
1. Збільшення діаметра електрода
2. За допомогою випрямляча
3. Зменшення діаметра електрода
4. Змінювання відстані між обмотками трансформатора

8.Який розмір мають світлофільтри для нормального огляду під час зварювання?
1. 30 х 70
2. 42 х 82
3. 72 х 82
4. 52 х 102

9.Який зварювальні матеріали позначають Св-08 ?
1. Дріт для зварювання чавуну
2. Дріт для зварювання міді
3. Дріт із низьковуглецевої сталі
4. Самозахисний дріт

10.Для чого в покриття електроду вводять легуючі елементи?
1. Для збільшення твердості шва 
2. Для кращого шлакоутворення
3. Для зменшення твердості шва 
4. Для покращення якості зварного шва

11.Яке умовне позначення цифрою показує, що електрод може використовуватись для всіх просторових положень?
1. 2
2. 1
3. 3
4. 4

12.Наявність вологи при зберіганні електродів впливає:
1. На зменшення якості електрода 
2. На зменшення корозії стержня
3. На збільшення терміну зберігання 
4. На збільшення міцності покриття 

13.Під час розмічання ураховують укорочення деталі на зварні шви?
1. Ураховують збільшення деталі
2. Ні
3. Так
4. Розмір деталі не змінюється

14.Від чого залежить вибір зварного струму?
1. Від товщини металу
2. Від опору провідника 
3. Від діаметра електрода
4. Від швидкості зварювання

15.Для уникнення перегріву високолегованих сталей їх зварюють…
1. З меншою швидкістю
2. З постійним охолодженням
3. З постійним нагріванням
4. З більшою швидкістю

16.Яку товщину металу зварюють стиковим швом з розчищенням кромок?
1. Більше-8
2. Більше-4
3. Менше-8
4. Менше-4

17.Яка товщина дроту використовується для ремонту кузовів автомобілів при напівавтоматичному зварюванні?
1. 0.1 – 0.4
2. 3 – 3.5
3. 0.5 – 1.4
4. 2 – 3

18.Яка температура полум’я при згоранні ацетилену у кисні?
1. 1050-1150 оС
2. 4050-4150 оС
3. 2000-2200 оС
4. 3050-3150 оС


19.Який номер світлофільтра застосовують при газовому різанні металу?
1. С – 4
2. С – 3
3. С – 2
4. С – 5

20.Де встановлюють полум’ягасники?
1. На ацетиленовому балоні
2. На вхідних штуцерах пальників та різаків
3. На ацетиленовому генераторі
4. На редукторі високого тиску


21.Якого кольору балон заповнений вуглекислим газом?
1. Зеленого
2. Чорного
3. Білого
4. Блакитного

22.Як називають прилад за допомогою якого визначають тиск у балоні?
1. Тахометр
2. Стетоскоп
3. Манометр
4. Редуктор

23.Яка ознака окислювального полум’я пальника?
1. Полум’я коптить
2. Факел набуває жовтуватого кольору
3. Відтінок синьо-фіолетовий
4. На ядрі з’являється зелений вінчик

24.Від чого залежить вибір наконечника?
1. Від тиску газу у балоні
2. Від робочого тиску газу
3. Від товщини металу
4. Від діаметра присадкового металу

25.Яка особливість газового зварювання чавунів?
1. Зварюють у холодному стані
2. Зварюють у нижньому положенні
3. Зварюють стельовим швом
4. Зварюють у горизонтальному положенні





ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 4

1.До термомеханічного класу зварювання належить:
1. Плазмове зварювання
2. Зварювання вибухом
3. Контактне зварювання
4. Холодне зварювання

2.Метал наплавлений за один прохід є:
1. Основним
2. Валиком
3. Присаджувальним
4. Підварний шов

3.Якою буквою умовно позначають шви зварних з’єднань виконаних способом електродугового зварювання?
1. У
2. Г
3. А
4. Р

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що шов за незамкнутим контуром?
1. 
2. 
3. 
4. 

5.Для чого до електродного дроту, присаджувального металу, електродного покриття або флюсу вводять легуючі елементи?
1. Для зменшення енергетичних витрат при зварюванні
2. Для збільшення продуктивності праці
3. Для отримання необхідної міцності, в’язкості, корозієстійкості шва
4. Для визначення необхідної сили струму при зварюванні

6.В який колір фарбують стіни зварювальної кабіни?
1. Сірий
2. Білий, жовтий
3. Блакитний
4. Червоний, чорний

7.Для чого застосовують зварювальні випрямлячі?
1. Для перетворення постійного струму у змінний
2. Для перетворення напруги та опору
3. Для перетворення змінного струму у постійний
4. Для отримання змінного струму

8.Який розмір мають світлофільтри для збільшеного огляду?
1. 72 х 92
2. 90 х 102
3. 80 х 100
4. 100 х 122

9.Яка марка сталевого зварювального дроту?
1. Св-08ГА
2. НЧ-2
3. Св-АМц
4. МСр1

10.Що означають цифри в позначенні типу електрода (Э46А) ?
1. Довжина електрода
2. Граничний опір на розрив
3. Граничний опір на розтягування
4. Діаметр електрода

11.Яка марка електрода застосовується для зварювання конструкційних сталей
1. АНР
2. АНВ
3. АНЧ
4. АНО

12.Старіння покриття електрода впливає:
1. На вибір струму під час зварювання
2. На якість електрода
3. На збільшення міцності покриття
4. На зменшення корозії стержня

13.Для покращення точності складання деталей перед зварюванням застосовують:
1. Штанген інструменти
2. Калібри- скоби
3. Мікрометричні інструменти
4. Спеціальні пристрої



14.Яка сила струму береться на 1 мм діаметра електрода?
1. ≈10-20А
2. ≈30-45А
3. ≈80-90А
4. ≈70-80А

15.Для чого застосовують попередній підігрів при зварюванні високовуглецевих сталей та чавунів?
1. Для збільшення твердості шва
2. Для збільшення катета шва
3. Для запобігання утворення тріщин
4. Для виведення шлаків на поверхню шва

16.Яким способом зварюють довгі шви?
1. На прохід
2. Від середини до країв
3. Зворотноступінчастим
4. Від країв до середини

17.Для захисту зварювального стального дроту від корозії, його:
1. Обміднюють
2. Цинкують
3. Фарбують
4. Покривають воском

18.Яким способом отримують ацетилен?
1. Розкладанням карбіду кальцію водою
2. Розкладанням води електричним струмом
3. Охолодженням природного газу
4. Нагріванням вуглекислого газу

19.Згідно безпеки праці ацетиленовий генератор розміщають від кисневого балона на відстані:
1. Не більше - 5 м
2. Не більше  - 3 м
3. Не менше - 5 м 
4. Не менше - 3 м

20.В який колір фарбують кисневі балони?
1. Червоний
2. Білий
3. Чорний
4. Блакитний

21.Якого кольору балони заповнений газом – воднем?
1. Темно-зеленого
2. Червоного
3. Білого
4. Сірого

22.Яка температура зварювального полум’я?
1. 2000 оС
2. 3150 оС
3. 4000 оС
4. 1150 оС

23.Яка ознака навуглецьовального полум’я пальника?
1. Відтінок синьо-фіолетовий
2. Полум’я не коптить
3. Факел полум’я найдовший
4. На ядрі з’являється зелений вінчик

24.Як підбирають діаметр присадкового металу для лівого способу зварювання?
1. За формулою  
2. За формулою  
3. За формулою
4. За формулою  

25.Який колір характеру зламу під час визначення доброї якості зварного шва
чавуну?
1. Чорний
2. Світло-сірий
3. Білий
4. Коричневий




ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 5
1.Ділянка зварного з’єднання утворена в результаті кристалізації металу зварювальної ванни називають:
1. Кратером
2. Зварним швом
3. Валиком
4. Корінь шва

2.Який тип зварного з’єднання має умовне позначення 
1. Таврове
2. Кутове
3. Стикове
4. Внапуск
3.Якою буквою умовно позначають шви зварних з’єднань виконаних 
способом газового зварювання?
1. А
2. П
3. Г
4. Ш

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що шов отримують після монтажу виробу?
1. 
2. 
3. Z
4. 
5.Які способи покращують властивість зварювального шва?
1. Нагрівають та різко охолоджують 
2. Нагрівають та повільно охолоджують розтягують
3. Розтягують 
4. Не застосовують підігрів деталі

6.Яка висота зварювального стола для роботи сидячі?
1. 900 – 1000
2. 500 – 600
3. 700 – 800
4. 300 – 400

7.Яка роль зварювального генератора?
1. Зменшує напругу
2. Регулює силу струму 
3. Збільшує силу струму
4. Перетворює механічну енергію у електричну 

8.На скільки класів поділяють світлофільтри?
1. 10
2. 15
3. 18
4. 13

9.Яка марка чавунного прутка для зварювання та наплавлення?
1. Св- 08ГА
2. М1
3. А
4. Св-А97
10.Який найбільший діаметр електрода?
1. 6
2. 10
3. 8
4. 12

11.Яка марка електрода застосовують для зварювання високолегованих сталей?
1. АНВ
2. АНО
3. УАНА
4. АНЧ

12.При якій температурі дозволяють зберігати електроди?
1. Більше 5оС
2. Менше 5оС
3. Не більше +10оС ÷ 15оС
4. Не менше +10оС ÷ 15оС

13.При зварюванні якої товщини металу застосовують звичайні прихватки?
1. Більше 10
2. До 6 – 8
3. Менше 14 – 16
4. До 10 – 12


14. За якою формулою визначають силу струму під час зварювання?
1. 
2. 
3. 
4. 
15.Як необхідно рухати електрод для збільшення глибини провару?
1. Кутом назад
2. З більшою швидкістю
3. Кутом уперед
4. Коливальним рухом

16.Яким методом зварюють кутові шви?
1. Стиковим з’єднанням 
2. Стельовим швом
3. Тавровим з’єднанням
4. Похилим електродом та (у човник)

17.Який струм застосовують при напівавтоматичним зварюванням?
1. Постійний прямої полярності
2. Змінний
3. Змінний напругою 380V
4. Постійний зворотної полярності
             
18.Який газ може бути замінено ацетилен під час газового зварювання?
1. Вуглекислий газ
2. Пропан-бутан
3. Кисень 
4. Аргон

19.У якому стані забороняється перевіряти ацетиленовий генератор?
1. В розібраному стані
2. З технічними поломками
3. У заправленому стані
4. Без карбіду

20.Який граничний робочий тиск має кисневий балон?
1. 150 атм.
2. 10 атм.
3. 50 атм.
4. 300 атм.
21.З якого металу виготовляють балонний вентиль на ацетиленовому балоні, 
щоб запобігти вибух?
1. Мідь
2. Сталь
3. Чавун
4. Алюміній

22.Яке співвідношення кисню та ацетилену для отримання нормального 
полум’я пальника?
1. 1,5 : 2
2. 1 : 2
3. 2 : 1
4. Кисень – Ацетилен (1:1) або 1,1 : 1 ; 1,3 : 1
       
23.Яка ознака нормального полум’я пальника?
1. Яскраво вираженні всі три зони полум’я
2. На ядрі з’являються зелений вінчик
3. Відтінок синьо-фіолетового 
4. Полум’я коптить

24.Як підібрати діаметр присадкового металу для правого способу зварювання?
1. 
2. 
3. 
4. 

25.Який присадковий метал застосовують для зварювання чавуну?
1. Латунні та чавунні прутки
2. Прутки із сплавів алюмінію
3. Стальні прутки
4. Цинкові прутки

























ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 6

1.Ділянка зварного шва, яка при зварюванні знаходиться в рідкому стані називається:
1. Підсиленням шва
2. Корінь шва
3. Зварювальна ванна
4. Катетом

2.Який тип зварного з’єднання має умовне позначення – У
1. Внапуск
2. Стикове
3. Кутове
4. Таврове

3.Якою буквою умовно позначають шви зварних з’єднань виконаних способом напівавтоматичного зварювання?
1. П
2. Р
3. У
4. А

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує, що шов за замкнутим контуром?
1. 
2. 
3. 
4. 

5.Які сталі найкраще зварюються?
1. Вуглецеві
2. Високо вуглецеві
3. Низько вуглецеві та низьколеговані
4. Середньовуглецеві та середньолеговані

6.Яка висота зварювального стола для роботи стоячі?
1. ≈500
2. ≈1000
3. ≈700
4. ≈900

7.Який надійний опір ізоляції повинен мати електродотримач?
1. Не більше 3 мом
2. Не менше 5 мом
3. Не більше 5 мом
4. Не менше 3 мом

8.Від чого залежить вибір світлофільтра?
1. Від напруги
2. Від способу зварювання
3. Від сили струму та способу зварювання
4. Від сили струму

9.Яка марка дроту для зварювання алюмінію та його сплавів?
1. БрОЦ4-3
2. СВ-10Г2
3. Св-А97
4. НЧ-2

10.Яка довжина електродів згідно стандарту?
1. 125 – 350
2. 400 – 600
3. 225 – 450
4. 300 – 500

11.Яка марка електроду застосовують для зварювання чавунів?
1. АНЦ
2. АНВ
3. АНЧ
4. АНО

12.Скільки разів дозволяється просушувати електроди?
1. – 2
2. – 3
3. – 1
4. – 4

13.При зварюванні металу товщиною більше 8мм потрібно застосовувати:
1. Еластичні прихватки
2. Прихватки із кольорових металів
3. Чавунні прихватки
4. Звичайні прихватки



14.Яку силу струму необхідно вибрати під час зварювання металу товщиною 10мм?
1. 100А
2. 325А
3. 75А
4. 225А

15.Яким способом запалюють дугу?
1. Термоолівцями
2. Електродотримачем
3. Розмістивши електрод над поверхнею на відстані 3 – 5мм
4. Прямим дотиком або чирканням 

16.Яка особливість зварювання багатошарових швів?
1. Запобігання утворення тріщин та деформацій
2. Застосування постійного охолодження попереднього шару
3. Застосування зварювання за 1 прохід
4. Застосування великих інтервалів при накладенні слідуючого шару

17.Як переміщують електрод при напівавтоматичному зварюванні тонкого металу?
1. Кутом назад
2. Круговим обертанням 
3. Кутом уперед
4. Коливальними рухами

18.Який газ не має запаху, тому в нього додають різко пахучі речовини для виявлення витікання.
1. Пропан-бутан
2. Кисень
3. Природний газ
4. Ацетилен

19.Який спосіб взаємодії карбіду та води має ацетиленовий генератор КВ?
1. Воду на карбід
2. Витискування води
3. Карбід у воду
4. Воду на карбід і витискування води

20.Як відрізнити кисневий балон від ацетиленового якщо вони без газу?
1. Кисневий легший
2. Ацетиленовий важчий
3. Кисневий важчий
4. Вага однакова

21.З якого металу виготовляють балонні вентилі для кисневих балонів?
1. Алюміній
2. Чавун
3. Латунь
4. Сталь

22.Яке співвідношення кисню та ацетилену для отримання окислювального полум’я пальника?
1. Ацетилену <1.3
2. Кисню >1.3
3. Ацетилену >1.3
4. Кисню <1.3

23.Для якого металу застосовують лівий спосіб газового зварювання?
1. Для зварювання тугоплавких металів
2. Для зварювання металу товщиною більше 5мм
3. Для зварювання тонких і легкоплавких металів
4. Для зварювання металу товщиною 10 – 15мм

24.Яким способом зварюють горизонтальні та стельові шви?
1. Лівим
2. Не має значення
3. Спочатку правим потім лівим 
4. Правим

25.Який більш якісний спосіб зварювання алюмінію?
1. Електродугове зварювання
2. Плазмове зварювання 
3. Газове зварювання
4. Аргоно-дугове зварювання вольфрамовим неплавким електродом



ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 7

1.Заглиблення утворене в зварній ванні тиском дуги (полум’я) називається:
1. Кратером
2. Глибиною проплавлення
3. Підсиленням шва
4. Валиком

2.Який тип зварного з’єднання має умовне позначення – Т:
1. Торцеве
2. Внапуск
3. Таврове
4. Стикове

3.Якою буквою умовно позначають шви зварних з’єднань виконаних способом дугового зварювання у захисних газах?
1. – Г
2. – Р
3. – Ш
4. – У

4.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів вказує катет шва?
1. 
2. Z
3. 
4. 

5.Які сталі погано зварюються?
1. Вуглецеві та низьколеговані
2. Середньовуглецеві та низьковуглецева
3. Високовуглецеві
4. Низьковуглецеві та середньовуглецеві

6.З якого матеріалу виготовляють кришку зварювального стола?
1. Чавун, алюміній
2. Чавун, сталь
3. Мідь, алюміній
4. Сталь, мідь

7.Яка повинна бути довжина рукоятки електродотримача?
1. Не менше 120мм
2. Не менше 100мм
3. Не менше 150мм
4. Не менше 180мм

8.Який тип світлофільтрів застосовують для дугового зварювання?
1. А
2. С
3. В
4. Б

9.Яка марка дроту для зварювання міді та її сплавів?
1. НЧ – 1
2. СВ – 10ГА
3. СВ – А85Т
4. М1

10.Яке призначення електроду показує в умовному позначенні буква У
1. Для зварювання високолегованих сталей
2. Для наплавлення поверхневих шарів
3. Для зварювання низьковуглецевих та вуглецевих сталей
4. Для зварювання легованих сталей

11.Яка марка електроду застосовується для зварювання мідних сплавів?
1. АНЧ
2. АНЦ
3. АНО
4. АНВ

12.Які підкладні матеріали застосовують для зварювання?
1. Пластмасу
2. Сталь
3. Скловолокно, кераміку
4. Чавун

13.Що застосовують для вимірювання температури під час зварювання?
1. На дотик
2. Спиртові термометри
3. Температурні індикатори (воскові олівці)
4. Ртутні термометри

14.Який діаметр електрода необхідно витратити під час зварювання сталі товщину 3мм?
1. 3
2. 4
3. 2
4. 5

15.Для чого застосовують коливальні рухи електродом?
1. Для прискорення охолодження зварного шва
2. Для збільшення твердості зварного шва
3. Для рівномірного прогрівання зварної ванни
4. Для звуження зварного шва

16.Які гази використовують для захисту зварного шва?
1. Кисень
2. Пропан
3. Ацетилен
4. Вуглекислий газ

17.Яким пристроєм визначають витрати газу під час напівавтоматичного зварювання?
1. Редуктор – витратомір
2. Манометр високого тиску
3. Осушувач газу
4. Підігрівач газу

18.Який новий газ розроблений для заміни ацетилену?
1. Природний газ
2. Пропан-бутан
3. Гелій
4. Метилацетилен-алленова фракція

19.Який спосіб взаємодії карбід та води має ацетиленовий генератор ВК
1. Воду на карбід
2. Витискуванням води
3. Воду на карбід і витискування води
4. Карбід у воду

20.Якого кольору ацетиленовий балон?
1. Блакитного
2. Білого
3. Червоного
4. Сірого



21.На якому балоні встановлюють вентилі з лівою різьбою…
1. Кисневому балоні
2. Балоні з пропаном
3. Балоні з аргоном
4. Балоні з вуглекислим газом

22.Яке співвідношення кисню та ацетилену для отримання навуглецьованого полум’я пальника?
1. 2 : 1.5
2. 0.95 : 1
3. 1 : 2
4. 1 : 0.95

23.Для якого металу застосовують правий спосіб газового зварювання?
1. Для зварювання металу товщиною 1 – 3мм
2. Для зварювання легкоплавких металів
3. Для зварювання металу товщиною менше 5мм
4. Для зварювання металу товщиною більше 5мм

24.Як контролюють зварні з’єднання на герметичність?
1. Гідравлічним випробовуванням
2. Зовнішнім оглядом
3. Частковим руйнуванням
4. Ультразвуковим способом

25.На скільки відсотків збільшують струм при електродуговому різанні металу?
1. На 50 – 60%
2. На 10 – 15%
3. На 20 – 30%
4. На 35 – 40%



ВИХІДНИЙ ТЕСТ
з опитування учнів професійного
ліцею “АВІАНТ”
(професія електрогазозварник)

Варіант 8

1.Метал, призначений для введення в зварну ванну до розплавленого основного, є:
1. Наплавленим
2. Присаджувальним
3. Металом шва
4. Основним

2.Який тип зварного з’єднання має умовне позначення Н
1. Внапуск
2. Кутове
3. Стикове
4. Таврове

3.Який допоміжний знак в позначенні зварних швів, що напливи та нерівності потрібно обробити?
1. 
2. 
3. 
4. 

4.До якої величини досягає температура стовпа зварювальної дуги?
1. 4000 – 6000оС
2. 8000 – 10000оС
3. 6000 – 8000оС
4. 2000 – 4000оС

5.Які сталі задовільно зварюються?
1. Низьковуглецеві
2. Вуглецеві
3. Високовуглецеві
4. Середньовуглецеві

6.Для чого застосовують зварювальний трансформатор?
1. Для збільшення напруги
2. Для перетворення змінного струму в постійний 
3. Для зменшення напруги
4. Для перетворення постійного струму у змінний

7.Який повинен бути діаметр ручки електродотримача?
1. Не більше     50
2. Не більше     40
3. Не більше     30
4. Не більше     60

8.Яки тип світлофільтрів застосовують робітники, які виконують допоміжні роботи?
1. В
2. Б
3. С
4. А

9.Який найбільший діаметр зварювального стального дроту?
1.   8
2.   12
3.   10
4.   16

10.Яке призначення електроду показує в умовному позначенні буква Л
1. Для зварювання вуглецевих сталей
2. Для зварювання чавунів
3. Для наплавлення поверхневих шарів
4. Для зварювання легованих конструкційних сталей

11.Яка марка електроду застосовується для зварювання алюмінію?
1. АНР
2. АНО
3. УАНА
4. АНВ

12.Які підкладні матеріали застосовують для зварювання труб?
1. Дерев’яні пробки
2. Сплав алюмінію
3. Мідні сплави
4. Флюс – паста

13.Від чого залежить вибір діаметра електрода?
1. Від сили струму
2. Від напруги
3. Від кваліфікації зварника
4. Від товщини металу


14.Яку силу струму необхідно вибрати під час зварюванні електродом діаметром 3мм
1. 200А
2. 60А
3. 160А
4. 90А

15.Яким прийомом закінчують процес зварювання?
1. Різким відриванням електрода
2. Заміною електрода
3. Заварюванням кратера
4. Збільшенням швидкості зварювання

16.Які інертні гази застосовують для захисту зварювальних швів?
1. Азот
2. Кисень
3. Аргон
4. Водень

17.Яким способом напівавтоматом зварюють тонкий метал у вертикальному положенні?
1. Знизу до верху 
2. Будь яким способом
3. Без коливальних рухів
4. Зверху до низу

18.Для усунення іскроутворення карбідні барабани відкривають:
1. Стальним зубилом
2. Латним зубилом
3. Стальним молотком
4. Зубилом виготовленим зі сплаву заліза та вуглецю

19.Для чого на ацетиленових генераторах встановлюють запобіжний клапан?
1. Запобігає зменшення тиску в генераторі
2. Захищає від зворотних ударів полум’я
3. Для очищення ацетилену від твердих домішок
4. Запобігає збільшенню тиску в генераторі більше робочого

20.Який граничний робочий тиск має ацетиленовий балон?
1. 5 – 8 атм
2. 40 – 60 атм
3. 80 – 100 атм
4. 16 – 19 атм



21.Що означає цифра в маркуванні редуктора – БКО – 3
1. Об’єм газу в балоні в м3
2. Номер газу який знаходиться в балоні
3. Витрата газу за 1год в м3
4. Максимальний допустимий тиск газу в атм

22.Яке полум’я пальника використовують для зварювання сталі?
1. Нормальним
2. Окислювальне
3. Навуглецьоване 
4. М’яке

23.Які рухи пальника та прутка здійснюють при лівому способі газового зварювання?
1. Спіральні 
2. Зигзагоподібні
3. Прямолінійно
4. Хаотично

24.Який контроль зварних з’єднань застосовують для визначення кваліфікації зварника?
1. Зовнішній огляд 
2. Контроль на герметичність
3. Контроль з частковим руйнуванням 
4. Пневматичне випробовування

25.Які основні причини виникнення деформацій при зварюванні металу?
1. Рівномірне нагрівання металу
2. Нерівномірне нагрівання металу
3. Застосування точкового зварювання 
4. Застосування електродугового зварювання

