Виготовлення корпуса знімача підшипників
План – конспект уроку виробничого навчання
Білобловський Микола Іванович
майстер виробничого навчання І категорії
Мета уроку:
навчальна: засвоєння послідовності виконання робіт згідно технологічного процесу;
правильно підбирати інструменти при виконанні слюсарних операцій; дотримування вимог з
охорони праці
розвиваюча: розвиток навичок самостійної роботи, уваги, координації рухів при виконанні
слюсарних операцій
виховна: виховування в учнів акуратність, працьовитість, дбайливе відношення інструменту,
обладнання
Тип уроку: удосконалення та закріплення трудових прийомів і операцій, набутих при
вивченні операційних тем
Метод проведення уроку: бесіда, практичний показ
Матеріально-технічне оснащення уроку:
1. Заготовка 22*22*74 мм
2. Зразок
3. Штангенциркуль
4. Лінійка
5. Рисувалка
6. Напилки (комплект)
7. Кернер
8. Свердло: сі 5,1; 10,2 мм
9. Мітчик М12
10. Молоток
11. Слюсарний верстат
12. Свердлувальні верстати
13. Ножівка
14. Зенківка
15. Вороток
16. Шаблони
Наочні посібники
1. Карта тех. процесу виготовлення корпуса підшипникознімача
2. Креслення на дошці
3. Креслення на робоче місце учнів
4. Планшет 

Міжпредметні з'вязки :
· предмет "Технічне креслення" Тема: "Робочі креслення деталі. Позначення на кресленні класів точності і шорсткості поверхонь та різьби"

· предмет "Матеріалознавство" Тема: "Марки вуглецевих сталей та їх позначення"
Хід уроку
I.
Організаційний момент
II. Вступний інструктаж
1. Повідомлення теми та мети уроку
2. Актуалізація опорних знань - опитування
3. Мотивація учнів на виконання робіт
4. Викладення нового матеріалу
5. Закріплення матеріалу вступного інструктажу
6. Нагадування правил з охорони праці, безпеки праці та організації робочого місця
III. Поточний інструктаж
1. Послідовність виконання робіт
2. Цільові обходи
IV. Заключний інструктаж
План-конспект уроку
І. Організаційний момент

	Дії майстра
	Дії учнів

	Перевіряє готовність учнів до заняття, комплектність спецодягу, взуття. Вітання до учнів. Виконати запис в журналі.
	Приводять в порядок спецодяг. Староста групи доповідає про готовність учнів до уроку.


II. Вступний інструктаж
	1 .Повідомлення теми і мети уроку
	

	Майстер повідомляє тему і мету уроку
Тема уроку: виготовлення корпуса знімача
підшипників
Мета уроку: використовуючи знання та
навички, набуті при вивченні операційних
тем, виготовити корпус знімача підшипників
	Учні слухають і аналізують


2. Актуалізація опорних знань - опитування
	Перевірка знань та навичок, отриманих учнями на уроках виробничого навчання та теоретичних уроках спецтехнології "слюсарні роботи" (додаток №1)

	Учні відповідають на задані питання.


3. Мотивація учнів до виконання роботи
	Показ практичної значимості використання знімача підшипників при ремонтних роботах (показати знімання підшипника з ротора двигуна)

	Вислухати і взяти до уваги



4. Викладення нового матеріалу
	Інструктування учнів по матеріалу уроку План пояснення :
1.
Розбирання креслення на дошці (див.
додаток №3).
1.1. розмір заготовки
1.2. координати отворів
1.3. розміри паза
1.4. марка сталі
1.5. Шорсткість поверхонь
2.
Розгляд технологічного процесу
виготовлення корпуса (див. додаток №4).
2.1 Показати послідовність операцій на планшеті з деталями
3. Показ правильних прийомів розмітки та накернювання.
4. Підбір свердл під розпилювання пазів та нарізання внутрішньої різьби МІ2
5. Показ правильних прийомів при розпилюванні прямокутних пазів та обпилюванні плоских площин і площин, розташованих під кутом 90 градусів.
6. Контроль оброблених поверхонь
7. Показ прийомів нарізування внутрішньої різьби М12 наборними мітчиками.
8. Можливі помилки при виготовленні корпуса та їх усунення.
9. Організація робочого місця та вимоги безпеки праці

	 Слухають пояснення, спостерігають за роботою майстра виробничого навчання


5. Закріплення матеріалу вступного інструктажу

	1.   Опитування учнів з метою перевірки
	Відповідають на запитання

	знань (засвоєння) нового матеріалу та
	

	закріплення прийомів роботи.
	

	1.1 Які габаритні розміри деталі ? (див.
	

	додаток №3)
	

	1.2 Яка послідовність операцій при
	

	виготовленні корпуса знімача підшипників (див. додаток №4)

1.3 Які розміри паза та їх граничні

відхилення ? (див. додаток № 3)
	

	
	


2    Нагадування правил з охорони праці, безпеки праці та організації робочого місця.
	1.   Повідомляє основні вимоги охорони
	Вислухати та взяти до уваги

	праці при виконанні таких операцій :
	

	розмічання
	

	різання металу
	

	свердлування
	

	обпилювання
	

	нарізання різьби
	

	(див. Додаток №2)
	


III. Поточний інструктаж
1.   Послідовність виконання робіт
	Інструктування по змісту на робочих місцях, перевірка послідовності виконання робіт

	Організувати робоче місце
Самостійна робота по виготовленню знімача
підшипників



2.   Цільові обходи
	1. Перевірка організації робочого місця
2. Перевірка дотримання вимог з охорони праці
3. Дотримування технологічного процесу
Перевірка правильності підбору мітчиків при нарізуванні внутрішньої різьби
	Виконання заданої роботи, слухають рекомендації та зауваження майстра


IV. Заключний інструктаж

	1. Приймання та оцінка деталей
2. Підведення підсумків та оголошення оцінок
3. Аналіз помилок, допущених під час уроку
4. Демонстрація кращих робіт учнів
5. Видати домашнє завдання

	Слухають коментарі майстра виробничого навчання. Беруть до відома результат своєї роботи. Записують домашнє завдання



Додаток №1 

Актуалізація опорних знань – опитування

	Питання
	Відповідь

	1. Які слюсарні операції необхідні для
	Для виконання виробничого завдання

	виконання виробничого завдання?
	необхідні слідуючі операції

	
	розмічання

	
	свердлування

	
	-    зенкування

	
	-    різання

	
	розпилювання

	
	обпилювання

	2. Як можна покращити бачення розміточних
	Для покращення бачення розміточних рисок

	рисок?
	використовують різноманітні барвники :

	
	розчин мідного купоросу

	
	спиртовий лак

	
	швидкосохнучі фарби

	3. Як підібрати свердло для нарізування
	Діаметр свердла під метричні різьби

	внутрішньої різьби МІ2?
	визначаються за довідковими таблицями або

	
	розраховуються за формулою

	
	6С = д - Р , де сіс - діаметр свердла, мм;

	
	сі - номінальний діаметр різьби, мм; Р - крок

	
	різьби, мм

	
	с!с= 12-1,75= 10,25 мм

	4. Як визначити, який мітчик - чорновий,
	Щоб визначити мітчик, на хвостовій частині

	середній і чистовий?
	наносять кругові риски (кільця)

	
	чорновий - 1 кільце

	
	середній  - 2 кільця

	
	чистовий   - 3 кільця



Додаток №12

Вимоги з охорони праці при виконанні слюсарних робіт

Вимоги з охорони праці при виконанні слюсарних робіт складаються з 5 розділів.

1. Загальні положення

2. Вимоги з охорони праці до початку роботи

3. Вимоги з охорони праці під час роботи

4. Вимоги безпеки під час аварійних  ситуацій

5. Вимоги безпеки по закінченні роботи

1. Загальні положення.
1.1. Виконувати тільки ту роботу, яка доручена майстром при умові, що безпечні методи її виконання добре знайомі.
1.2. Працювати в спецодязі, передбаченому нормами.
1.3. Про всі замічені недоліки та небезпечності, доповідати майстрові.
2. Вимоги з охорони праці до початку роботи. 
2.1. Привести до порядку робочий одяг:
· застебнути обшлаги рукавів;
· заправити одяг так, щоб не звисали кінці;
· прибрати волосся під щільно облягаючий головний убір.
2.2. Уважно перевірити робоче місце, привести його в належний стан, убрати всі зайві предмети.

3. Перевірити наявність і справність ручного інструменту, обладнання і механізм, яким потрібно буде користуватись.
4. Вимоги з охорони праці під час роботи. 
          3.1. При виконанні розміткових робіт:
· встановлювати заготовку на розмічальну плиту і знімати її з плити необхідно лише в рукавицях;
· заготовки і пристрої необхідно надійно встановлювати не на краю плити, а ближче до середини;
· на вільні гостро заточені кінці рисувалок обов'язково надягати запобіжні пробки або ковпаки;
· розчин мідного купоросу, що використовується для фарбування, необхідно наносити лише пензлем, дотримуватись заходів безпеки, оскільки він отруйний;
· видаляти пил та окалину з розміченої плити лише щіткою.
3.2. При рубанні металу:
· ріжуча частина зубила та крейцмейселя і ударна частина молотка, зубила та крейцмейселя мають бути без зазубрин, задирів та деформованих головок;
· рукоятка слюсарного молотка має бути добре закріплена за допомогою клинка і не мати розколин, тріщин;
· при рубанні зубилом і крейцмейселем слід обов'язково користуватися захисними окулярами;
· при рубанні твердого та крихкого металу необхідно використовувати загорожу (сітку, щиток і т. ін.);
· при рубанні листового металу в лещатах необхідно перевірити надійність кріплення заготовки в лещатах та з метою запобігання поранення стружкою, що злегка в'ється, зменшити по різальному інструменту (зубилу, крейцмейселю);
· для запобігання поранення рук при рубанні в незручних умовах, а також в період навчання, на кисть руки слід надягати запобіжний козирок;
· при загостренні зубила і крейцмейселя дотримуватись вимог з охорони праці при роботі на загострювальному верстаті.
3.3. При виправленні, рихтуванні і згинанні металу:
· при виправленні листового металу руки працюючого повинні бути захищені рукавицями, а очі - захисними окулярами;
· молотки та кувалди повинні мати трохи опуклу гладку без вибоїн та наклепу поверхню і бути надійно закріпленими на ручках розклинування металевими клинками;
· ручки молотків та кувалд повинні бути з твердих та в'язких порід дерев (дуб, береза, ясень), а поверхня ручки - гладкою без тріщин та сучків;
· при згинанні металу треба надійно закріплювати заготовку в лещатах або інших пристроях.
3.4. При різанні металу:
· під час різання листового металу ручними ножицями пальці не повинні знаходитись на лінії розрізу;
· для запобігання травмування рук не дозволяється працювати тупими ножицями та з розхитаним шарніром;
· утримувати матеріал, що розрізається, необхідно рукою, яка захищена брезентовою рукавицею;
· під час різання металу ножівкою розрізувальний матеріал необхідно надійно закріпити в лещатах;
· перед закінченням різання ручною ножівкою необхідно послабити натиск на ножівку, бо при сильному натиску ножівкове полотно різко вискакує з розпилу, б'ючись об лещата або заготовку, в результаті чого можна дістати травму;
· не здувати стружку і не видаляти їх руками, щоб уникнути забруднення очей або поранення рук.
3.5. При обпилюванні металу:
· при обпилювальних роботах слід користуватися лише напилками з міцно насадженими рукоятками;
· забороняється працювати напилками без рукояток та захисного кільця або напилками з надтріснутими, розколотими рукоятками;
· під час обпилювання металу пальці лівої руки працюючого повинні лежати на поверхні напилка лише зверху, не заходячи за край напилка вниз;
· стружку, що утворюється в процесі обпилювання треба знімати з верстата волосяною щіткою;
· забороняється забирати стружку голими руками, здувати ротом або за допомогою стисненого повітря;
· забороняється перевіряти якість обпилювання поверхонь голими руками.
3.6. При свердлінні, зенкуванні і розвертанні:
· перевірити наявність та справність захисного заземлення свердлильного верстата;
· перевірити дію важелів керування верстатом;
· перевірити роботу верстата на холостому ході;
· надійно закріплювати заготовки на столі верстата і не притримувати їх руками у процесі обробки;
· не залишати ключ в свердлильному верстаті;
· пуск верстата здійснювати лише при повній впевненості у безпеці роботи;
· не доторкатися до обертаючого ріжучого інструменту та шпинделя;
· не пересувати й не приймати будь-яких предметів через працюючий верстат;
· не працювати на верстаті в рукавицях;
· не обпиратися на працюючий верстат;
· при заміні патрона або свердла підкладати дерев'яну підкладку на стіл верстата під шпиндель;
· забороняється під час свердління тримати заготовку руками;
· обов'язково зупинити верстат у випадках:
а)
 відходу від нього навіть на короткий час;
б)
 виявлення пошкоджень у верстаті, пристроях, різальному інструменті;
в)
 припинення роботи.
3.7. При нарізуванні різьби:
· при нарізуванні різьби мітчиком на верстаті слід дотримуватись вимог з охорони праці вказаних в п. 3.6;
· при нарізуванні різьби мітчиком та плашками вручну в деталях з виступаючими гострими частинами слідкувати за тим, щоб при повороті воротка не поранити руки;
· при використанні електро і пневмоінструментів дотримуватись відповідних вимог безпеки.
3.8. При паянні:
· робоче місце паяльщика має бути обладнане місцевою витяжкою;
· не допускається робота в загазованих приміщеннях;
· сірчану кислоту слід зберігати у скляних бутлях з притертими пробками;
· користуватися можна тільки розведеною кислотою, при розведенні кислоту слід доливати у воду тонкою цівкою, безперервно помішуючи розчин;
· забороняється лити воду в кислоту, тому що при з'єднанні води з кислотою відбувається сильна хімічна реакція з виділенням великої кількості теплоти, що може викликати вибух;
· при нагріванні паяльника слід дотримуватись загальних правил безпеки поводження з джерелами нагрівання;
· при роботі з паяльною лампою треба перевірити її справність: пальне слід наливати в лампу не більше 75% місткості;
· забороняється доливати або наливати пальне у лампу, що не прохолола;
· у електричного паяльника рукоятка має бути сухою і не проводити струму.
3.9. При клепанні:
· працювати тільки справними інструментом;
· слідкувати, щоб на робочому місці не було нічого зайвого;
· для захисту від шуму при клепанні пневматичними молотками необхідно застосовувати протишумові навушники;
· ударні частини молотка і обтискувача не повинні мати тріщин та вибоїн.
4. Вимоги безпеки в аварійних ситуаціях:
· при травмуванні чи раптовому захворюванні надати долікарняну медичну допомогу;
· в разі виникнення пожежі негайно повідомити пожежну частину і приступити до гасіння пожежі первинними засобами пожежогасіння (пісок, вода, вогнегасник);
· про будь-яку помічену несправність чи небезпеку повідомити майстра.
5. Вимоги безпеки по закінченні роботи:
· привести в належний стан робоче місце;
· скласти інструмент та пристрої; 
· виконати правила особистої гігієни: вимити руки та обличчя теплою водою з милом;
· спецодяг помістити у спеціально призначену шафу.
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